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Mise en situation

Fonctionnement d’'un Scanner 3D Le scanner 3D Ciclop

Cameéra
Capteur laser Capteur laser

Modélisation a partir du réel

Scanner 3D

Plateforme Tournante
Impression a partir du modéle (13, 14,15, 16, 17)

Le BQ Ciclop (Kit) utilise la technologie de scan 3D par lumiére structurée. Les capteurs lasers visent
une plateforme automatisée sur laquelle I'objet a scanner en 3D doit étre positionné.

Une caméra prend des photos de 'objet et un logiciel spécialisé permet de situer les motifs et de
déterminer les déformations qu’ils ont subit et ainsi obtenir des données en 3D de I'objet.

Imprimante 3D le Ciclop est capable de numériser des objets d’une dimension maximale de 205 x 205 x 205 mm. En
3-4 minutes, il effectue une rotation compléete autour du modéle a une précision de 0,5 mm.

Un scanner 3D, ou scanner tridimensionnel, est un appareil qui permet d’analyser la géométrie d’un
objet et I'environnement qui I'entoure afin de recueillir des données sur sa forme et son apparence (sa
couleur ou sa texture par exemple), et modéliser ainsi des modéles virtuels en trois dimensions.

Le modéle ainsi obtenu peut etre modifié sur un logiciel de Dao type Solidworks, ou simplement
imprimé sur imprimante 3D .
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Agrandissement zone d’intervention
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Extrait du guide pour numérisation optimale

HORUS

- Exposition (laser) : Pertinente uniquement dans le cas d'une Numeérisation
simple. |l s’agit de la durée en millisecondes pendant laquelle I'objectif de la caméra
reste exposé pour capturer le faisceau lumineux projeté par le laser. Par défaut,
sa valeur est de 6. En cas de faible lumiére ambiante, nous vous recommandons

d’augmenter cette valeur.

- Exposition (couleur) : Pertinente uniquement dans le cas d’'une Numérisation de la
texture. Tout comme le parameétre antérieur, il s’agit de la durée en millisecondes
pendant laquelle I'objectif de la caméra est exposé au cours de la capture de
image. Par défaut, sa valeur est de 10. En cas de faible lumiére ambiante, nous

GUIDE POUR UNE NUMERISATION OPTIMALE

vous recommandons d’augmenter cette valeur.

- Résolution : Elle est exprimée par deux entiers correspondant au nombre de
colonnes et de lignes de pixels d'une image. Nous vous recommandons de
toujours sélectionner la valeur la plus haute permise par la caméra car les

algorithmes de traitement de I'image ont été optimisés.

Extrait principaux ajustements
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Outillage Poste d’Assemblage

Tableaux pour Choisir les dimensions des outils.

Nom de 'outil

Image

Nom de ’'outil

Image

Six pans creux

Téte cylindrique

Pince-brucelle-
plastique-150.P10

Pince brucelle
plastique 150.P11

Pince brucelle 153

Doigt magnétique
rotule 827-2

La capacité de transmission du couple de serrage est un peu
plus faible que celle des modes d'entrainement hexagonal
ou carré.

Elle présente notamment I'avantage

B d'une absence d'arétes vives extérieures (sécurité, esthé-
tique...) ;

B d'un mode d'entrainement de faible encombrement.

a six pans creux

NF EN ISO 4762

7V

54

Marteau 207A.25C

Marteau 200h.30BP

Pince modéle
compact 406.MT

Pince a becs effilés
coudés 433.LM

g isaie b BS1h 8ay) eds pedis: iD=y 5T 50
M16 =2 352 15 09 [MiZ! 18 ‘225 10 8

M2 38 44 15 13 Mi6 24 30 14 10
NS 4.5 |55 2 1.5 M20 30 38 i 2

M3 550 550 B2 i M24 36 - 19 =
M4 i &4 3 2,5 M30 45 = 22 -
M5 25 93 4 3 M36 54 - 27 =
M6 10 113 5 4  Mé42 63 = 32 =
M& 13 158 6 5 Mag 72 = 36 ~
M10 16 183 8 b = = = — =

Téte fraisée
a six pans creux

NF EN ISO 10642

l

m
h
Ll L1
b
+ 2°
90° O

N

Pince a becs extra-
longs 402.MT

Jeu de 5 brucelles
standards 147.J5

EXEMPLE DE DESIGNATION : Vis & téte cylindrique  six pans
creux IS0 4762 - Md x | - classe de qualité***.

Sz (x)

Jeu de 5 tournevis
pour vis a fente
HB.1B

Jeu de 6 tournevis
HB.2B

Trousseau clés plate
n.38A-10a

32-4-5-55-6
-7-8-9-10-11

=]
Y YYrYYreay

Jeux de clés mixtes
OGVJ avec support
portatif

8-10-11-12-13-
16-17-18-19

Clés males coudées
6 pans en étui 83
SH .JP9

1,5-2-25-3-4
-5-6-8-10

Clés males coudées
Torx en étui 89JP6

).1 Ecrous manceuvrés par clés

B L'écrou hexagonal convient a la majorité des applications
C'est |"écrou le plus utilisé.

B Par rappart A I'écrou hexagenal usuel, "écrou bas
présente un encombrement maeindrz, mais aussi une résis-
tance au cisaillement des filets plus faible.

B LUécrou carré s'arrondit meins facilement que I"écrou
hexagonal. Il est surtout utilisé dans le batiment.

m Uécrou borgne protége lextrémité des vis contre les
chacs. || améliare |'esthétigque et la sécurité.

m U'écrou 4 portée sphérique autorise des d&fauts limités
de perpendicularité. |l s'utilise avec une rondelle & portée
sphérigue.

B L'écrou & embase évite |'emploi d'une randelle,

Ecrous hexagonaux
Ecrous has hexagonaux

NF EM I1SO 4032
NF EM ISO 4035
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Contourner Ebauche
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5-----»4 Contoumer Finition

Hauteur
du profil

5.106

Cycle de la trajectoire : Point 0, Point 1, Point 2, Point 3
Attention pour le calcul la trajectoire du point 1 au point 2 est circulaire.

et
Point 2

Trajectoire Linéaire

Prise de passe
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Sens de rotation de la trajectoire

3x1,869 ™—__ | Nombre et profondeur
: des passes d’'ebauche

B2 §

en fond

1005 < | Dépassement

latérale

Surépaisseur

Rappel : Pour calculer le temps technologique.

L représente la trajectoire de I'outil en mm,

Le temps technologique en min correspondant pour I'effectuer est déterminé par la relation :

temps technologique en min =

longueur d'usinage en mm

vitesse d'avance en mm/min
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Ce document a été élaboré par FormaV® avec le plus grand soin afin d‘accompagner
chaque apprenant vers la réussite de ses examens. Son contenu (textes, graphiques,
méthodologies, tableaux, exercices, concepts, mises en forme) constitue une ceuvre
protégée par le droit d’auteur.

Toute copie, partage, reproduction, diffusion ou mise & disposition, méme partielle,
gratuite ou payante, est strictement interdite sans accord préalable et écrit de FormaV®,
conformément aux articles L111-1 et suivants du Code de la propriété intellectuelle.

Dans une logique anti-plagiat, FormaV® se réserve le droit de vérifier toute utilisation
illicite, y compris sur les plateformes en ligne ou sites tiers.

En utilisant ce document, vous vous engagez & respecter ces régles et & préserver
I'intégrité du travail fourni. La consultation de ce document est strictement personnelle.

Merci de respecter le travail accompli afin de permettre la création continue de
ressources pédagogiques fiables et accessibles.



